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机电一体化技术专业人才培养方案

一、学制、层次、学习形式、招生对象及入学要求

学制：学制三年

层次：专科

学习形式：函授

招生对象：高中（中职/技校）毕业生，同等学历毕业生

入学要求：参加成人高考并达到学校本专业录取分数线

二、培养目标与培养规格

本专业面向珠三角地区机械和机电行业，培养德、智、体、美全面发展，熟练掌握机电

一体化专业必需的机械工程、电气技术、机电控制等知识，具有机电设备调试、可编程控制

器编程和单片机设计扎实等专业技能，拥有良好职业道德和诚信品质，适应机电行业安装、

调试及设计岗位需要的高级技术技能型人才。

1.能力目标

（1）具有一定的英语阅读与听说能力，能阅读专业设备的外文资料

（2）具有本专业必需的数学分析能力

（3）具有本专业机械工程必须的基础知识和技能

（4）具有维护常用机电一体化设备运行的能力

（5）具有机电设备的安装，调试能力

（6）具有应用 PLC 技术、变频调速技术的能力

（7）具有单片机的设计能力

2.知识目标

（1）掌握基本的工程计算知识和方法

（2）掌握计算机应用基础知识和网络应用知识

（3）掌握机械工程基础知识和技术

（4）掌握电气技术基础知识和技术

（5）掌握机电控制相关知识和技术

3.素质目标

（1）基本素质：具有良好的思想素质、身体素质、心理素质和文化基础，具有高尚的

职业道德，并具有敬业精神,在工作中有一定的社交能力,适应环境的能力。

（2）职业素质：具有基本的英语应用能力和计算机应用素质；具有全局观念和组织协

调能力，并具有一定的质量意识和安全意识；较强的专业技能和创新精神。

三、专业核心能力与就业岗位指向

专业核心能力 就业岗位指向

1.机械工程必需的基础知识和技能

2.机电设备的安装，调试能力

3.运用 PLC 技术、单片机技术进行机电控制系统设计的能力

4.维护常用机电一体化设备运行的能力

目标就业岗：机电设备的安装调试人员、机

电产品设计人员，产品质量测试人员

拓展岗：机电设备的售后服务人员，数控加

工编程员
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四、课程体系与课程设置

1.数控机床编程

训练（课内实训）

2.数控机床操作

训练（课内实训）

3.企业管理与营

销训练（课外实

践）

专

业

拓

展

与

创

新

能

1.掌握使用计算机绘制二

维机械图

2.具有本专业机械工程必

须的基础知识和技能

3.具有电气技术的基本知

识和技能

1.具有机电产品的设计

能力

2.具有机电产品的装配

能力

3.具有机电产品的调试

能力

1.具有数控设备操作能力

2.具有机电一体化设备营

销能力

3.具有机电设备售后服务

能力

专

业

基

础

能

力

专

业

核

心

能

力

1.单片机原理与接

口技术

2.可编程控制器基

础

3.数控机床安装与

调试

4.电机拖动与变频

控制

5.PLC控制技术与应

1.机械制图与测

绘

2.机械基础与创

新设计

3.机械制造技术

4.电气技术基础

5.应用数学

1.C语言程序设计

2.数控机床加工工

艺与编程

3.数控机床故障诊

断与维修

4.企业管理

5.市场营销

6.专业英语

7.计算机网络基础

8.液压与气动技术

9.电子设计自动化

（EDA）

10.工业机器人基础

11. 三 维 建 模

（Solidworks）

1.电机调速系统

安装与调试

2.单片机应用技

术实训

3.机电一体化综

合实训

4.顶岗实习(毕业

1.金工实习

2.机械设计与制作

3.电子电气元件应

用与分析

4.机械产品测绘

能力分解 对应课程 技能训练



3

五、专业核心课程简介

课程名称 主要教学内容 技能考核项目与要求

单片机原理与接口

技术

1.MCS-51 单片机为内核的单片机

内部结构、存储器组织、片内接口

硬件资源及工作原理；

2.定时/计数器接口及应用技术；

3.串行 I/O 接口及应用技术；

4.单片机应用系统人机接口技术；

5.A/D 和 D/A 接口技术。

1.掌握智能电子应用相关岗位所需要的、单片机应用

系统的应用分析和软硬件设计能力；

2.掌握基本的编程和程序调试能力；

3.掌握单片机典型外围硬件线路的分析与初步设计

能力、硬件调试能力；

4.掌握单片机系统的安装和软硬件联调、故障诊断维

护技能，掌握单片机产品开发的基本流程和工艺。

数控机床安装与

调试

1.数控机床基本认知

2.数控机床的主轴系统

3.数控机床的进给系统

4.数控机床的伺服系统

5.数控机床的检测系统

6.数控系统

1.掌握数控系统的组成与控制原理。

2.学习掌握数控机床的典型机械

3.会分析各类数控机床的典型结构的特点和性能。

4.正确认识数控机床特点和使用性能，能根据零件的

类型选择使用合适的数控机床。

5.了解数控机床的应用和机床数控化改造的基础知

识

电机拖动与变频

控制

1.三相交流电动机

2.变压器

3.低压电器

4.继电器控制线路

5.变频器的电气原理

6.变频器的参数设置

7.变频器的工程应用

1.能选择交流异步电机和直流电机的应用场合，达到

中级电工国家职业资格要求；

2.能选用常用低压电器设备的型号规格；

3.能根据一般要求的电气设备进行电气线路设计；

4. 对一般的电机能做到正确选型、正确使用

项目：变频器控制电机进行变频调速

要求：能进行变频器参数的设置并能按要求进行电气

连接

可编程控制器基础

1.PLC的控制元件及基本指令系统

2.PLC 梯形图程序设计方法

3.顺序控制与顺序控制梯形图的

编程方式

项目：各种控制电路的 PLC 程序设计

要求：会阅读和分析常见的电器控制图，并进行可编

程控制器的程序设计

检测系统安装与

调试

1.自动检测系统的认识

2.各种传感器的使用

3.传感器的综合应用

1.会选择、安装、调试传感器；

2.能识读常用传感器电路图并排除电路故障；

3.会指认自动检测系统组成与结构；

4.会设计简单自动检测系统；

5.能对测量数据进行分析处理。

PLC 控制技术与应用

1.PLC 功能指令

2.触摸屏设计

3.PLC 与变频器通信

4.PLC、触摸屏与变频器综合设计

1.学会功能指令；

2.了解 PLC 复杂控制程序的编写思路与方法；

3.能利用 I/O 通信进行多台 PLC 联机；

4.能进行 PLC 与变频器连接控制；
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六、毕业要求

修完教学计划要求的课程（共 89 学分），成绩合格。

七、专业教学团队基本要求

1.本专业专任教师

（1）具有良好的职业道德；

（2）具备高等学校教师资格证，本科或研究生以上学历、讲师以上职称；

（3）具有较好教学能力和课程开发能力；

（4）具备扎实的机电一体化技术专业知识；

（5）具备较好的科研能力和社会服务能力；

2.本专业兼职教师

（1）具有良好的职业道德；

（2）熟悉电机拖动与变频控制、可编程控制器基础、检测系统安装与调试、单片机原

理与接口技术、PLC 控制技术与应用、数控机床安装与调试；

（3）具备企业工作经验，实际从事机电一体化技术相关工作两年以上；

（4）具有较好教学能力。

3.本专业目前教学团队的基本情况

本专业现在专任教师 9 名，专职实验员 1 名，企业兼职教师 10 名。

（1）主讲教师中 7 名教师是“双师型”教师，占专任教师的 70%；

（2）企业兼职教师占教师总数的比例为 50%；

（3）师资梯队中专业带头人 1 名，骨干教师 5 名，一般教师 13 名，专业带头人、骨干

教师、一般教师比例基本达到 1：5：13；

八、实践教学条件基本要求

1.简述应满足专业实训教学实训设备和实训场地的基本要求

为了达到培养目标，应配备普通机械加工设备、数控加工设备、电工技能实训设备等必

要的设备。

2.本专业现有校内实训基本情况

序号 实训室名称 实训项目
设备配置要求

主要设备名称 数量

1 车削实训室
1.车工实训；

2.机械制造实训。
普通车床 10

2 钳工实训室 钳工实训 钳工工作台 10

3 数控车削实训室 数控车削实训 数控车床 6

4 数控铣削实训室 数控铣削实训 数控铣床 10

5 数控编程室 数控编程实训 计算机 80

6 数控虚拟加工实训室
1.数控建模；

2.数控虚拟加工。
计算机 80



5

序号 实训室名称 实训项目
设备配置要求

主要设备名称 数量

7 液压与气动一体化实训室
1.液压实训；

2.气压实训。
液压气压试验台 6

8 制图室
1.计算机绘图；

2.产品测绘。

绘图板

机械结构模型
80

9 电工技能实训室
1.中级电工；

2.电气控制安装。

中级电工实训板

电气控制柜

30

10

10 自动控制实训室
1.PLC 编程；

2.变频器调试。
PLC 综合实训台 20

11
数控机床故障诊断与维修

实训室
数控机床故障诊断与维修 数控机床故障诊断实训台 5

12 机电创新综合实训基地
1.机构创新；

2.系统设计。
机电创新平台 6

13 机械基础实训中心 机械设计课程设计 机械设计设备 10

14 检测技术实训室 传感器实训 检测实训实验台 15

九、教学时数及计划进程

详见附件：机电一体化技术专业教学时数及计划进程表。

十、其他必要的说明

无
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